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SIWACO GMBH
EIN UNTERNEHMEN DER
. IRLE GRUPPE

Wir sind spezialisiert auf verschleiRarme Walzen und Gussprodukte. Mit unserem Know-how und
den Mdglichkeiten der Unternehmen der IRLE GRUPPE bieten wir Ihnen Walzen, Gussprodukte
und zuverlassigen Walzenservice zu einem attraktiven Preis-/ Leistungsverhaltnis und kurzen

Lieferzeiten an.

Sorgfaltige Auswahl von Walzen und Gussprodukten zur VerschleiRminderung sowie optimale
Behandlung Ihrer Einsatzwalzen sind die wesentlichen Bestandteile unseres Leistungsspektrums

- mit anwendungsorientierter, fachlicher Beratung.

Unsere Walzen werden nach modernsten metallurgischen und bear-
beitungstechnischen Richtlinien von WALZEN IRLE in Deutschland und
UBER 300 JAHRE der Tochtergesellschaft IRLE KAY JAY ROLLS in Indien hergestellt. Er-

GIESSEREIERFAHRUNG, fahrene und q-ualiﬁzierte Fachleute garantieren den Qualitatsstandard.
2007 wurde ein Partnerschaftsvertrag mit dem indischen Unternehmen
.Kay Jay Chill Rolls Pvt. Ltd." in Panchkula abgeschlossen. Die ,IRLE
WALZENGUSS KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd." wurde gegriindet und ist seither Hersteller
von Walzen fiir die Lebensmittelindustrie sowie Walzen fiir die Rohr-

UBER 200 JAHRE

und Drahtfertigung.




FUR DIE
LEBENSMITTELINDUSTRIE

Produktionsprozesse wie Reiben, Mahlen, Quetschen, Brechen, Mischen erfordern speziell darauf
abgestimmte Walzenwerkstoffe und Walzenkonstruktionen. Sie bestimmen die Qualitat des ent-
stehenden Produktes und die Wirtschaftlichkeit der Produktion. Walzen beeinflussen die Prozess-
Rentabilitat durch ihre Standzeiten, Zuverlassigkeit, Verschleil3- und Service-Kosten sowie Kihl-

oder Heizleistungen bei Thermowalzen.

Wir haben seit Jahrzehnten Erfahrung in der Herstellung von Walzen jeden Typs fiir die Lebens-
mittelherstellung. Unsere Walzen genielien wegen ihrer Zuverlassigkeit und Verschleiltfestigkeit

weltweit einen guten Ruf.

RIFFELWALZEN

Anwendungen:
Brechen von Olsaaten (wie Sojabohnen, Senfkdrnern), Brechen von Kaffee-
bohnen, Zerkleinern von Mehl, Verarbeitung von Futtermitteln

Werkstoffe:
OCC® OCE®, OCE® 600 Ultra, OCR®

FLOCKIERUNGSWALZEN

Anwendungen:

Flockieren von Olsaaten (wie Sojabohnen, Canola, Raps, Sonnenblumenker-
ne) Verarbeitung von Futtermitteln, Cornflakes, Reisflocken, Haferflocken,
Baumwollsamen

Werkstoffe:

OCC® OCE®, ORT®, OCR®

GLATTWALZEN

Anwendungen:
Zerkleinern und Extrahieren von Mehl

Werkstoffe:
OCC®, OCE®, OCE® 450 Ultra Matt

REFINERWALZEN

Anwendungen:
Raffination von Schokolade, Seife und Farbstoffen

Werkstoffe:
oce®

* Getreide,
+ Kakaobohnen,
« Kaffeebohnen,
+ Baumwollsamen
« Olsaat wie z.B.
+ Sojabohnen,
+ Raps & Rapsélsamen,
+ Sonnenblumenkernen,
+ Mais,
Senfkdrnern

Wir beliefern die Lebensmittelindustrie mit allen gangigen Walzentypen, angefangen bei kleinen

Mahl- oder Brecherwalzen beginnend mit einem Durchmesser von ca. 200 mm bis hin zu grof3en

Walzen fir Flockierwalzenstihle mit einem Durchmesser von tber 800 mm.

Die Auslegung der Walzen und die Gestaltung der Walzenoberflache ,glatt oder geriffelt" wird

dem jeweiligen Verwendungszweck und der Prozesstechnik individuell angepasst.

Flr den Walzprozess in der Lebensmittelherstellung bieten wir verschiedene Konstruktionsaus-
flhrungen auch mit peripher gebohrten Systemen zur optimalen Beheizung oder auch Kiihlung

von Walzen an.

UNSERE WALZEN WERDEN HERGE-
STELLT FUR DIE BEARBEITUNG VON




KONSTRUKTIONEN

Unsere Kunden schatzen die ausgezeichneten Standzeiten, mechanische Eigenschaften sowie

das gute thermische Verhalten und die Laufruhe unserer Walzen, die wir durch eine dynamische

Auswuchtung erzielen.

EINGESCHRUMPFTE ZAPFEN

Um flexibel auf unsere Kundenwiinsche re-
agieren zu konnen, bieten wir einen individu-
ellen Lager- und Lieferservice. Gerne stehen
wir auch zur Beratung vor Ort zur Verfligung
um lhre anwendungsrelevanten Fragen zu
beantworten. Als Walzenlieferant fir alle
namhafte Maschinenbauer und Anlagenbau-
er verfiigen wir Uber das notwendige Know-
how zur Herstellung qualitativ hochwertiger

Walzen.

ANGEFLANSCHTE ZAPFEN

BEHEIZTER / GEKUHLTER WALZENTYP
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VERTIKALE
SCHLEUDERGUSS-
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FERTIGUNGS-
PROZESSE

Ob Kokillen oder Sandformen, unsere GielRerei
stellt samtliche Gussformen fiir Ihre Gussstiicke

bereit.
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VERTIKALE
SCHLEUDER-
VERBUND-
GUSS-
MASCHINE

SCHMELZANLAGEN:

+ 8 Elektroofen (Induktion), 3 t bis 30 t

GIESSANLAGEN:

statischer Monoguss und Verbundguss - Einzelstiicke
bis zu einem maximalen Gussgewicht von 150 t, Uber
1.700 mm Durchmesser und 13 m Lange
+ horizontale/vertikale Schleudergussmaschinen fur
Mono- und Verbundgussstticke bis zu 6 m Ballenlange
+ vertikale Schleudergussmaschine bis 11,56 m Ballen-
lange und 75 t Fertiggewicht

VERGUTUNGSANLAGEN:

+ 17 Warmebehandlungsofen



WERKSTOFFE

. 1 , &
) &V -440; -480; -520; -560; -600
Oil Mill Chilled Cast

Gefiigebeschreibung und Eigenschaften

Das Geflige der OCC® -Verbundwalzen besteht in der 30
bis 60 mm starken Mantelschicht aus 30-50% Karbiden.
Oberflachenharte und VerschleiRbestandigkeit werden
durch den Karbidanteil im Geflige und die Ausbildung
der metallischen Grundmasse bestimmt.

Durch entsprechende Legierungselemente kann eine
perlitische, bainitische oder martensitische Grundmas-
se eingestellt werden. Mit der Erhohung von Harte und
VerschleiRbestandigkeit werden die thermische und
mechanische Belastbarkeit vermindert.

Mechanische Eigenschaften®

=
) K 4 -400; -440; -480

Oil Mill Roll Tough

Gefiigebeschreibung und Eigenschaften

Durch eine besondere Schmelzbehandlung wird bei
ORT®-Walzen ein feinkdrniges Geflige erzielt, wodurch
Festigkeit und Zahigkeit zusatzlich gesteigert werden.
ORT®-Walzen zeigen Uber den gesamten Walzenballen
einen sehr gleichmaRigen Verschleil.

Hierdurch werden Pitting-Bildung oder Mikroaus-
schalungen im Walzenballen oder groRflachige Aus-
schalungen und Risse an den Walzenrandern weitest-
gehend vermieden.

Mechanische Eigenschaften®

Mantel- .
material Zapfen- und Kernmaterlal-
Spharoguss  Grauguss Sd‘:a:Talﬁl-
Zugfestigkeit (N/mm?) 200-270  350-450 160-240 >590
Biegefestigkeit (N/mm?) 330-450  650-820 300-450 . gag
Biegewechselfestigkeit (N\/mm?) 70-80 130-180 80-130 =

Elastizitatsmodul (kN/mm?) 170-185  160-180 110-130 > 205

Zapfen- und Kernmaterial

ORT®-400;-440  ORT®-480;-520  Schmiedestahl

Zugfestigkeit (N/mm?) 350-450 330-430 >590
Biegefestigkeit (N/mm?) 660-820 540-710 e
Biegewechselfestigkeit (N/mm?) 120-150 100-130 =
Elastizitatsmodul (kN/mm?) 160-180 160-180 > 205

“Alle Angaben sind technische Richtwerte.

Harteabfallkurve
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“Alle Angaben sind technische Richtwerte

Harteabfallkurve
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) 7 wam -520; -560; -600; -640
Oil Cylinder Eterno

Gefiigebeschreibung und Eigenschaften

Das wesentliche Merkmal des Werkstoffs OCE® ist eine
von der Walzenoberflache zum Walzenkern radial ge-
richtete Gefiigestruktur.

Die metallische Grundmasse der OCE®-Walzen wird
fur die jeweilige Anwendung spezifisch ausgebildet. Es
kénnen Oberflachenhirten von 500-660 HV in der Ar-
beitsschicht eingestellt werden.

OCE®-Walzen konnen als Einstoff- oder Verbundguss-
Walzen geliefert werden.

Mechanische Eigenschaften®

3 } i
) & W -400; -440; -480
Oil Mill Chrome

Gefiigebeschreibung und Eigenschaften

Durch die besondere Geflige-Struktur der Cr-Karbide
haben die OCR® -Werkstoffe im Vergleich zu anderen
karbidischen VerschleiRwerkstoffen wesentlich bessere
Festigkeits- und Z&higkeitseigenschaften.

Weitere positive Eigenschaften sind hohe Druck- und
Warmfestigkeit. Entsprechend der spezifischen Walzen-
anwendungen wird der Cr-Karbid-Gehalt (bis 35%) und
die Warmebehandlung so eingestellt, dass gewlinschte
Oberflachenhérten bis 700 HV erzielt werden. Uber die
gesamte nutzbare Mantelschicht sind Harte und Ver-
schleilfestigkeit anndhernd konstant.

Mechanische Eigenschaften®

Mantel- Zapfen- und Kern-
material material
Sphéroguss  Grauguss Sdcehsr:‘a'ﬁl
Zugfestigkeit (N/mm?) 250-400 350-450 160-240  >590
Biegefestigkeit (N/mm?2) 400-650 650-820 300-400 o ayp
Elastizitatsmodul (kN/mm?) 160-180 1560-180 120-140 >205

Mantel- Zapfen- und Kern-
material material
. Schmie-
Spharoguss  Grauguss destahl
Zugfestigkeit (N/mm?) 300-450 350-450 160-240 >590
Biegefestigkeit (N/mm?) 500-750  650-820 300-450 . as0

Elastizitatsmodul (kN/mm?) 160-180  160-180 110-130 >205

“Alle Angaben sind technische Richtwerte.

Harteabfallkurve
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“Alle Angaben sind technische Richtwerte

Harteabfallkurve
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Innerhalb der IRLE GRUPPE bietet SIWACO auch den Walzenservice, fUr Walzen die in der Le-

bensmittelindustrie im Einsatz sind, an.

SIWACO ist kompetenter Partner in Bezug auf Walzenservice, Reparaturen inkl. des Nachriffelns
von Lebensmittelwalzen. Aus rund 200 Jahren Erfahrung der IRLE GRUPPE kennen wir das Ver-
schleiverhalten und die Reparatur- und Optimierungsmaoglichkeiten sehr genau.

Die fachliche Beratung hinsichtlich des optimalen Services flr Ihre Walzen ist ein wesentlicher

Bestandteil unseres Leistungsangebotes.






